
СТР NO.

ПРОЕКТ NO. 52РУКОВОДСТВО ПО УСТАНОВКЕ ПЛАВАЮЩЕГО ПОЛА

1.ПЛАВАЮЩИЙ ПОЛ КЛАСС ЗАЩИТЫ А-60

- СТАНДАРТНЫЕ РАЗМЕРЫ
                53.2(t) x 1800 x 435
                73.2(t) x 1800 x 435

МИНЕРАЛЬНАЯ ВАТА
ПЛОТНОСТЬ 140кг/м

3.2мм ТОЛЩИНА
СТАЛЬНОГО ЛИСТА

ТОЛЩИНА 53.2мм или 73.2мм

ШИРИНА 425мм

ДЛИННА 1800мм

3.2мм ТОЛЩ. СТАЛЬНОГО ЛИСТА
140кг/м  МИНЕРАЛЬНАЯ ВАТА
АДГЕЗИВ

2.ВСЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ  ПРОЦЕДУРЫ УСТАНОВКИ
- ПЛАВАЮЩИЙ ПОЛ

- ВЕРХНИЙ И НИЖНИЙ ПРОФИЛЬ

- ПОДКЛАДКА И ПАНЕЛЬ ПЕРЕБОРКИ

- ПОТОЛОЧНАЯ ПАНЕЛЬ

3.ПОДГОТОВКА УСТАНОВКИ ПЛАВАЮЩЕГО ПОЛА

- ПЕРЕД УКЛАДКОЙ ПЛАВАЮЩЕГО ПОЛА ОЧИСТИТЬ ПАЛУБУ

- ПРОВЕРИТЬ РОВНОСТЬ ПОВЕРХНОСТИ ПАЛУБЫ

- ЕСЛИ ЕСТЬ ЗНАЧИТЕЛЬНЫЕ НЕРОВНОСТИ ПАЛУБЫ ИСПОЛЬЗУЙТЕ

- ИЗОЛЯЦИЮ ИЛИ ПАЛУБНЫЙ КОМПАУНД.

ЛИСТ ПАЛУБЫДОПУСТИМЫЙ ПРЕДЕЛ

5мм

1м

4.ПРОЦЕДУРА УСТАНОВКИ ПЛАВАЮЩЕГО ПОЛА
- ПОДГОТОВКА И РАСТАНОВКА ПЛАВАЮЩЕГО ПОЛА

- НАРЕЗКА И ПРОКЛАДКА ПЛАВАЮЩЕГО ПОЛА

- РАБОТЫ ПО ВЫРАВНИВАНИЮ ПЛАВАЮЩЕГО ПОЛА

- СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ С КАЖДЫМ ПЛАВАЮЩИМ ПОЛОМ

- ШЛИФОВАНИЕ МЕСТ СВАРКИ

- ЕСЛИ НЕОБХОДИМО,НАНЕСИТЕ ШОВНУЮ АДГЕЗИВУ НА МЕСТА СВАРНЫХ ШВОВ 

ИНМОРСЕРВИС
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5.ПРОСТАЯ СХЕМА УСТАНОВКИ ПЛАВАЮЩЕГО ПОЛА

ИЗОЛЯЦИЯ

СТАЛЬНОЙ ЖЕЛОБ ИЛИ СТАЛЬНАЯ ПЕРЕБОРКА

ПЛАВАЮЩИЙ ПОЛ

ПАНЕЛЬ ОБЛИЦОВОЧНАЯ/СТЕНОВАЯ

АДГЕЗИВНЫЙ ШОВ

НИЖНИЙ ПРОФИЛЬ

PVC ПОКРЫТИЕ И Т.П.

ПЛИНТУС

ИНМОРСЕРВИС
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6.УСТАНОВКА ПЛАВАЮЩЕГО ПОЛА
- ПРОИЗВОДИТЕ УСТАНОВКУ ВДОЛЬ СТЕНКИ, ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНО, СТОРОНА К СТОРОНЕ.

(1) СЛОЙ ИЗОЛЯЦИИ 10мм ТОЛЩИНЫ       ВДОЛЬ СТАЛЬНОЙ ПЕРЕБОРКИ ,
     РЕБРА ЖЕСТКОСТИ ИЛИ УГОЛЬНИКА ВАТЕРВЕЙСА.

(2) ПРИЖАТЬ СЛОЙ ПЛАВАЮЩЕГО ПОЛА        В ПЕРВОМ РЯДУ В НАПРАВЛЕНИИ
     ИЗОЛЯЦИИ ПОСЛЕ РАЗМЕЩЕНИЯ ЕГО ВДОЛЬ ПЕРЕБОРКИ/ЖЕСТКОЙ КРОМКИ/
     УГОЛЬНИКА ВАТЕРВЕЙСА.

(3) ОБРЕЗАТЬ ПАНЕЛЬ В РАЗМЕР СООТВЕТСТВИЯ ДЛЯ ПЕРВОГО РЯДА ПОМЕЩЕНИЯ.

(4) ЕСЛИ НУЖНО ОТРЕЗАТЬ ЧАСТЬ ПАНЕЛИ БОЛЕЕ ЧЕМ НА 1/3,ТОГДА
     ОТРЕЗАННАЯ ЧАСТЬ ДОЛЖНА БЫТЬ ИСПОЛЬЗОВАНА В СЛЕДУЮЩЕМ РЯДУ.

(5) НАЧИНАЯ СО ВТОРОГО И ТРЕТЬЕГО РЯДА ПЛАВАЮЩИЙ ПОЛ ДОЛЖЕН БЫТЬ
     УЛОЖЕН ПО ДИАГОНАЛИ, КАК ПОКАЗАНО НА НИЖНЕМ РИСУНКЕ.

(6) ПРОВЕРИТЬ ПОВЕРХНОСТЬ ВЫРАВНИВАНИЯ ПЛАВАЮЩЕГО ПОЛА. ИСПОЛЬЗОВАТЬ
     ЛЮБОЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ ВЫРАВНИВАНИЯ И ЗАТЕМ СВАРИВАЙТЕ.

ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ ВЫРАВНИВАНИЯ

ИНМОРСЕРВИС
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- СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ

(1) ДО ПРИВАРКИ НЕ КЛАДИТЕ ТЯЖЕЛЫЕ И ЛИШНИЕ ПРЕДМЕТЫ НА ПЛАВАЮЩИЙ ПОЛ
    И ДОВЕДИТЕ ДО МИНИМУМА РЕЖИМ ХОЖДЕНИЯ НА ПЛАВАЮЩЕМ ПОЛЕ.

(2) Т-ОБРАЗНЫЕ ЧАСТИ СОЕДИНЕНИЙ ДОЛЖНЫ БЫТЬ СВАРЕНЫ.

(3) МАКСИМАЛЬНОЕ РАСТОЯНИЕ МЕЖДУ СВАРНЫМИ ШВАМИ ДОЛЖНО БЫТЬ 425мм.

(4) ОТНОСИТСЯ К NO. (8)

(5) КАЖДОЕ СВАРНОЕ МЕСТО ДОЛЖНО БЫТЬ МИНИМАЛЬНО И НЕ БОЛЕЕ 10мм ДЛИННОЙ
     ПРИ РАБОТЕ  СВАРОЧНЫМ АППАРАТОМ С ДУГОВОЙ СВАРКОЙ ПЛАВЯЩИМСЯ 
     ЭЛЕКТРОДОМ В ИНЕРТНОМ ГАЗЕ   НЕОБХОДИМО ИЗБЕГАТЬ ЧРЕЗМЕРНОГО 
     ТЕПЛООБМЕНА, КОТОРЫЙ МОЖЕТ ПРИВЕСТИ К ОБРАЗОВАНИЮ ВЫПУКЛОСТЕЙ
     НА ПОВЕРХНОСТИ ПЛАВАЮЩЕГО ПОЛА.

ИНМОРСЕРВИС

(7) ЗАЧИСТИТЕ СОЕДИНЯЕМЫЕ ЧАСТИ, МЕСТА СВАРКИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ОТШЛИФОВАНЫ
     И ИСПОЛЬЗОВАН АДГЕЗИВ НА СОЕДИНЕННЫЕ ЧАСТИ. ЕСЛИ МЕСТО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ
     АДГЕЗИВА НЕ ПЛОСКОЕ, ПРИВЕДИТЕ К ОДНОМУ УРОВНЮ МЕТОДОМ ШЛИФОВКИ.
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(8) СВАРКА ПРИХВАТОЧНЫМ ШВОМ ПЛАВАЮЩЕГО ПОЛА

* СВАРОЧНЫЙ ШАГ : МАКС. 425мм

 ШАГ

ИНМОРСЕРВИС
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- ШОВ СОЕДИНЕННЫХ ЧАСТЕЙ

(1) ЕСЛИ НЕОБХОДИМО,ОБРАБОТАТЬ СОЕДИНЕННЫЕ ЧАСТИ ШОВНОЙ АДГЕЗИЕЙ

(2) ПОКРОЙТЕ ИЗОЛЯЦИЮ       ТОЙ ЖЕ АДГЕЗИЕЙ, ЗАЩИТИВ ЕЕ ТАКИМ ОБРАЗОМ
     ОТ ПОПАДАНИЯ ВОДЫ. 

(3) ПОВЕРХНОСТЬ ПЛАВАЮЩЕГО ПОЛА  СОCТОИТ ИЗ НЕОКРАШЕННОГО
     ХОЛОДНОКАТАННОГО СТАЛЬНОГО ЛИСТА ОБЕСПЕЧИВАЯ ХОРОШЕЕ СОСТОЯНИЕ
     АДГЕЗИИ ДЛЯ ПАЛУБНОГО ПОКРЫТИЯ, НАСТИЛА И Т,Д.

(4) НО НЕОБХОДИМО ПРОВЕРИТЬ С ПОСТАВЩИКОМ ПАЛУБНОГО ПОКРЫТИЯ
     СОВЕТЫ И РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ОБРАБОТКЕ ПОВЕРХНОСТИ ДЛЯ АГДЕЗИВА.

ИНМОРСЕРВИС


